E|urve

Intelligentes Kamerasystem




intelligente Sensortechnologie

fur extreme Umgebungen

DAS SYSTEM AUF EINEN BLICK

qurve Al ist eine fortschrittliche, kamerabasierte Sensorsystemlésung,
die speziell fUr anspruchsvolle Umgebungen wie Stahlwerke entwickelt
wurde, in denen Zuverlassigkeit und Robustheit entscheidend sind.

Das kompakte und staubdichte Design sorgt fir minimalen
Wartungsaufwand und mihelose Handhabung, wahrend eine
effektive KUhlung und robustem Staubschutz eine langfristige
Leistung garantieren.

Ausgestattet mit integrierter Rechentechnologie und Echtzeit-
Datenverarbeitung, zeichnet sich das System durch intelligente
Bildverarbeitung aus, die Transparenz und Optimierung von
Produktionsprozessen ermdglicht.

99 Integrieren Sie das System eigenstandig oder mit
qoncept-Software fir eine komplette Lésung.

Neuartige Prozesskontrolle mit qurve Al.



Systemhighlights

, , Erlebe optimierte und transparente
Produktion mit qurve Al.

Fortschrittliche kamerabasierte Sensorsystemldsung mit
integrierter Rechentechnologie.

Vielseitige Computer-Vision-Algorithmen fir verschiedene
Anwendungen.

Erkennung von Objekten ohne invasive
Markierungsmethoden.

Onboard-Daten- und Bildverarbeitung fir mobiles
Computing.

Konfigurierbar mit RGB oder IR Detektoren.

Elektrisch verstellbarer Zoom fir préazise Detektion auch in
unterschiedlichen Entfernungen.

Einfach anpassbare Kameraeinstellungen Uber eine
benutzerfreundliche Bedienoberflache.

Staub- und Hitzeschutz durch integrierte Kihlung mit
Druckluft

Erhaltlich als eigenstandiges Produkt oder als
Komplettsystem mit goncept-Software.




Systemanwendung

1

AUTOMATISCHE IDENTIFIZIERUNG UND VERFOLGUNG VON OBJEKTEN UND PRODUKT :

o Pfannenidentifikation
Erfasst und identifiziert Pfannen an einzelnen metallurgischen
Anlagen, Pfannenfeuern oder Instandhaltungsbereichen.

Erkennung von Eisenbahnwaggons
Erfasst und identifiziert Waggone im Schrottplatzbereich.

Identifiziert und verfolgt Produkte in verschiedenen

Erzeugungsschritten.

Echtzeit-Bewegungsverfolgung
Automatische Bestimmung der Koordinaten von bewegten
Objekten, wie z. B. Kranen.

Q
9 Produktverfolgung
0

Plug-and-Play mit Datenakquise |dentifikation von — Praventive MaBnahmen durch
unserer Softwarelésung mit integrierter Objekten ohne invasive \ ) Zustandsiberwachung (z. B.
gontrol. Signalverarbeitung. Markierungsmethoden. ~  Hotspot-Erkennung).




Technik

Technische Daten

Integrierter
KOMPONENTE / BESCHREIBUNG Kameramodul Mikrocomputer
PARAMETER
Kamera = Technologie: RGB/IR

= Auflosung: 3480 x 2160 px

= 10-60 frames pro Sekunde (anwendungsabhangig)

Onboard Computer = Octa-Core Cortex-Prozessor
. 4 GB RAM
Schutzglas zum
Umweltschutz = Mit Druckluft gespiltes Schutzglas der Optik Staubschutz Statusanzeige
(3mm)

- IP65-Schutz, lifterloses Gehduse

Schutzplatte

Gehause = 304x122x170 mm
- ~ 2,5 kg Masse Ethernet-Verbindung
= Pulverbeschichtetes 1,5 mm Stahlblech

= Uberdruck fir Staubdichtigkeit

Anschlisse = 230 VAC mit proprietdrem Stecker (wird Stromanschluss
mitgeliefert)
=  Ethernet (PoE optional)
= Druckluft for Kihlung und Spilung der Optik

Schnellkupplung
for Druckluft Befestigungswinkel

Betriebssystem =  Embedded Linux
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